CONCURS PENTRU OCUPAREA POSTULUI VACANT DE

MUNCITOR CALIFICAT - LACATUS MECANIC IN CADRUL
SERVICIULUI TEHNIC, INTRETINERE CLADIRI, INSTALATII

BAREM CORECTARE - VARIANTA 2

1. Utilaje pentru Debitarea Mecanici

Atunci cand volumul de lucru creste, se trece de la lucrul manual la cel mecanic, folosind
echipamente de precizie si productivitate ridicat:

1. Feristraie mecanice alternative (pendulare): Folosite in general pentru debitarea barelor
metalice cu diametre de pana la 200 mm.

2. Feristraie circulare: Dispun de o panzi in forma de disc (diametru de pana la 1500 mm si
grosimi intre 3-10 mm).

3. Feristraie cu bandi (panglici): Utilizeazi o panza panglica continu; sunt ideale pentru
tdierea metalelor scumpe si a pieselor din aluminiu.

4. Magini de debitat cu discuri abrazive: Functioneazi similar ferastraielor circulare, dar
folosesc un disc abraziv subtire (1-3 mm grosime). Sunt destinate taierii materialelor cu
duritate mare (oteluri cilite).

5. Ghilotine si foarfece mecanice: Includ foarfece cu cutite disc, foarfece aligator sau vibrator
pentru debitarea rapida a tablelor si profilelor in flux industrial.

2. Tehnologia indoirii manuale pe tipuri de semifabricate
A. Indoirea manuali a tablelor si platbandelor

o fin menghini: Este metoda principali care oferd o precizie ridicati. Piesa se fixeaza intre
falcile menghinei. Pentru protectie si obtinerea unei margini perfect drepte, se folosesc coltari
din tabli sau piese intermediare. Loviturile de ciocan se aplicd metodic, cat mai aproape de
nivelul félcilor menghinei.

e Pe nicovali: Se utilizeazi ciocane de lacatusarie sau ciocane cu cap moale (lemn, cupru,
plastic) pentru a nu lasa urme pe suprafata piesei.

B. indoirea manuali a barelor si profilelor

* Barele cu diametru mic se pot indoi la rece direct in menghind sau utilizand placi speciale cu
. dornuri (stifturi de sprijin). Pentru profile mai groase se foloseste indoirea la cald pe nicovala.
C. Indoirea manuali a tevilor

* Prevenirea defectelor: Pentru a evita ovalizarea sau aparitia cutelor, tevile trebuie pregitite
inainte de indoire.

e Procedeu: Se umple complet interiorul tevii cu nisip uscat (fara impuritati) si se blocheaza
capetele cu dopuri de lemn. Indoirea se face apoi cu ajutorul unor dispozitive cu role speciale
(dispozitive cu parghie sau sabloane) pentru a mentine profilul circular.

D. indoirea sirmelor

* Este utilizata in mod frecvent pentru confectionarea manuala a arcurilor elicoidale, cilindrice
sau conice. Aceasta se poate realiza prin infisurare pe dornuri cilindrice fixate in menghini,
pe strung sau pe masina de gaurit

3. Clasificarea operatiilor de debitare manual

Debitarea manuala se aplica in productia de serie mici si unicate, realizindu-se la temperatura
mediului ambiant (la rece) in atelierul de lacatusdrie. In functie de modul de producere a aschiilor sau
a separdrii, aceasta se imparte in:



1. Prin forfecare (firi indepirtare de aschii):

o Foarfeca de mani: Confectionati din otel de scule sau slab aliat, avand taisurile
calite. La pozitia ,,inchis”, tdisurile se suprapun cu maximum 2 mm, iar jocul dintre
ele este de cel mult 0.5 mm.

o Foarfeca de banc: Permite debitarea tablelor cu grosimi de maximum 2 mm.

o Clesti: Utilizati pentru debitarea sarmelor si a barelor subiri (cleste patent, cleste
obisnuit).

2. Prin aschiere (cu indepirtare de material):

o Ferastraul manual de lacatusarie: Folosit pentru tdierea barelor, profilelor sau
tevilor. Panza de ferastriu se monteaza intotdeauna cu dintii orientati spre inainte (in
directia migcarii de lucru).

3. Prin diltuire:
o Dalti late: Utilizate pentru retezari.
o Dalti in cruce: Utilizate pentru debitarea canalelor.

4. Obligatiile lucratorilor privind securitatea si sanatatea in
munca conform 319/2006

Articolul 22Fiecare lucrator trebuie si isi desfasoare activitatea, in conformitate cu pregatirea si
instruirea sa, precum si cu instructiunile primite din partea angajatorului, astfel incat sa nu expuna la
pericol de accidentare sau imbolnavire profesionali atat propria persoana, cat si alte persoane care pot
fi afectate de actiunile sau omisiunile sale in timpul procesului de munca.

Articolul 23(1) In mod deosebit, in scopul realizirii obiectivelor prevazute la art. 22, lucratorii au
urmatoarele obligatii:

4) sa utilizeze corect maginile, aparatura, uneltele, substantele periculoase, echipamentele de transport
si alte mijloace de productie;

b) sa utilizeze corect echipamentul individual de protectie acordat si, dupi utilizare, sa il inapoieze
sau sa il pund la locul destinat pentru pastrare;

¢) sa nu procedeze la scoaterea din functiune, la modificarea, schimbarea sau inliturarea arbitrara a
dispozitivelor de securitate proprii, in special ale masinilor, aparaturii, uneltelor, instalatiilor tehnice si
cladirilor, si sa utilizeze corect aceste dispozitive;

d) sa comunice imediat angajatorului si/sau lucritorilor desemnati orice situatie de munca despre care
au motive intemeiate sa o considere un pericol pentru securitatea i sdnatatea lucrétorilor, precum si
orice deficienta a sistemelor de protectie;

¢) sa aducd la cunostinta conducitorului locului de munca si/sau angajatorului accidentele suferite de
propria persoana;

f) sa coopereze cu angajatorul si/sau cu lucritorii desemnati, atét timp cat este necesar, pentru a face
posibila realizarea oriciror masuri sau cerinte dispuse de catre inspectorii de munci si inspectorii
sanitari, pentru protectia sinatatii si securitdtii lucritorilor;

£) sa coopereze, atat timp cat este necesar, cu angajatorul si/sau cu lucratorii desemnati, pentru a
permite angajatorului si se asigure ca mediul de munca si conditiile de lucru sunt sigure si fara riscuri
pentru securitate si sdnitate, in domeniul sau de activitate;

h) sa 1si Insuseasca si sd respecte prevederile legislatiei din domeniul securititii si sanatatii in munca
si masurile de aplicare a acestora;

i) sa dea relatiile solicitate de citre inspectorii de munca si inspectorii sanitari.(2) Obligatiile
prevazute la alin. (1) se aplica, dupi caz, si celorlalti participanti la procesul de muncs, potrivit
activitatilor pe care acestia le desfasoara.

S. Utilizarea Oxigenul gazos conform NSSM 3

Art. 221. - Toate incaperile si locurile exterioare in care este posibila imbogatirea aerului cu oxigen;
chiar si numai temporar, trebuie sa fie marcate prin tablii indicatoare de securitate.



Art. 222. - Gropile de montaj, canalele pentru conducte si altele similare trebuie sa fie bine aerisite
inainte ca personalul sa intre in acestea.

Art. 223. - In incaperile si locurile in care concentia oxigenului in atmosfera poate creste peste 22% se
interzice depozitarea materialelor organice, in afara de cele strict necesare pentru exploatarea curenta,
zilnica. Se va evita orice apropiere de surse de aprindere si se vor aerisi hainele si parul pana la
indepartarea completa a oxigenului (cel putin 30 minute).

Art. 224. - Persoanele care lucreaza in zone in care este posibila imbogatirea atmosferei cu oxigen nu
vor purta imbracaminte din materiale care se pot incarca cu electricitate statica si nici incaltaminte cu
accesorii metalice.

Art. 225. - Se interzice utilizarea oxigenului pentru imbunatatirea aerului (ex. insuflare de oxigen in
incaperile in care se lucreaza).

Art. 226. - Se interzice utilizarea oxigenului pentru alimentarea mastilor izolante cu aductiune de aer
proaspat.

Art. 227. - Se interzice utilizarea oxigenului in locul aerului comprimat (ex. pentru vopsire prin
pulverizare, antrenarea sculelor pneumatice, pornirea motoarelor, suflarea aschiilor, prafului, hainelor
etc.).



